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피복강관�및�이형관
Coated Steel Pipes & Fittings

피복강관�및�이형관�전문생산업체인 ㈜태성스틸은
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차별화�된�시설로�장인�정신을�제품에�담아내며,

안녕하세요

감사합니다

약속합니다

(주)태성스틸은 ʻ최고의�품질과�신뢰’를�기업철학으로 ����년�법인을�설립하여,
상수도용�도복장�강관�및�이형관을�생산하는�종합�배관업체로�성장하였습니다.

당사는�고객의�요구에�부응하는�최상의�제품을�제공하기�위해�전�직원이�혼연일체가
되어�녹색인증�및�조달우수제품, 사회적기업을�취득하였습니다.

태성스틸은 “함께�멀리”라는�사회공헌철학에�기반하여�전임직원이�하나�되어
기업의�사회적�책임을�다하며, 본연의�임무인�끊임없는�개발과�고객이�원하는�것이
무엇인지�귀를�기울이고�보다�나은�최상의�제품을�제공하여�고객에게�사랑받는
기업이�되겠습니다.

(주) 태성스틸�대표이사
김 준 기

CEO Greeting
대표인사�인사말

Contents
목차

회사 소개
대표이사 인사말
회사연혁
인증현황
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주요 생산 관종별 규격 및 용도
상수도용 도복장 강관(KS D ����)
상수도용 도복장 강관 이형관(KS D ����)
십자관
곡관
T자관
편락관
나팔관
플랜지붙이T자관
배수 T자관(드레인관)
게이트밸브 부관 A형
게이트밸브 부관 B형
Y자관
플랜지 뚜껑
공기밸브용 플랜지 뚜껑
플랜지
벨로우즈형 신축관
신축관
밸브접합관
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제품 소개
주요생산제품
제조공정
분말 �층 기능성 일라이트 에폭시 도장강관 및 이형관
일라이트의 효능
폴리우레아 도장강관 및 이형관
분말용착식 폴리에틸렌 피복강관 이형관
크린넷관
벨로우즈형 신축관
제품의 취급 및 보관방법
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2016. 03 수도용�적합�인증�취득 
(수도용�혼합형�에폭시�수지�도장강관�및�이형관)

2015. 10 KC인증�취득 (일라이트�에폭시)

2015. 02 일라이트�함유에�의한�에폭시�도장�강관�및
제조방법�특허�취득

2015. 02 그리트�블라스팅�공정�도장�강관�제조방법�및
도장�강관�특허�취득

2014. 07 한국수자원공사�수도기자재�공급자�등록제도
(SEMS) 취득

2014. 05 식물성�도료�코팅�친환경강관�및�제조방법�특허�취득

2014. 05 단체표준인증 �건�취득 (KWWA D ���, KWWA M ���)

2014. 04 부력방지맨홀�특허�취득

미래를�향한�태성스틸의�도전은�멈추지�않습니다!

설립기

2008. 05 법인설립 ㈜토성산업, 충북�진천읍�송두리

2010. 04 PE �층�강관�도장�장치�특허�취득

2011. 10 삼성엔지니어링�합작�수출 ($��만)

2012. 01 폴리우레탄�도료�강관�도장장치�특허�취득

2012. 08 공기흐름�유도구�구비�맨홀�특허�취득

2013. 04 상호�변경�및�본사�이전 
㈜태성스틸, 음성군�삼성면�금율로

2013. 07 삼성엔지니어링�인도네시아�합작�수출
($��만)

2013. 10 KS 인증 �건�취득
(KS D����, KS D����, KS D����)

2013. 10 KC 인증 �건�취득
(상수도�도복장강관�및�이형관)

성장기

2021. 06 이중�수밀구조를�갖는�벨로우즈�혼합형
신축관�및�그�제작�방법�특허�취득

2022. 03 사선�위빙�패턴�조절이�가능한�캐리지�특허�취득

2022. 02 ����년�한국수자원공사�해외시장개척단�선정

2022. 06 ����년�한국수자원공사 K-테스트베드�선정

2022. 05 희생양극용�복합수지 PE �층�에폭시�코팅강관�특허취득

2021. 03 부품·소재�신뢰성(RS) 인증�취득
(에피워터 #���-TS)

2020. 12 파이프�내면�그리트�블라스팅�장치�특허�취득

2020. 06 방글라데시�수출
(Bhandal Jhuri Water Supply)

2020. 04 베트남�수출
(Nam Con Son � Gas Pipeline - Phase �)

2020. 03 상표등록 (태성스틸�상호)

2020. 02 조달청장�표창

2019. 03 한국수자원공사�해외시장개척단�강관�분야�선정

준비기2008~ 2014~ 2019~
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조달우수제품�지정 
(분말 �층�기능성�일라이트�에폭시�도장강관)

2016. 12

충청북도지사�표창2016. 12

인재육성형�중소기업�선정

중소벤처기업부장관표창�수상

녹색기술인증�산업통상자원부장관표창�수상

한국수자원공사-효성굿스프링스㈜
-㈜태성스틸�상호협력�업무�협약�체결

부품·소재�신뢰성(RS) 인증�취득 
(일라이트�에폭시, 폴리우레아)

2017. 03

2017. 09

2017. 11

2017. 12

2017. 12

2018. 11

2018. 09

2018. 04

음성군수�표창

인증사회적기업�선정

조달우수제품�지정 (분말 �층�기능성
일라이트�에폭시�도장강관�이음관)
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Certification 인증�현황

인 증 서

소재·부품�신뢰성(RS)인증서
(일라이트에폭시)

KS 제품�인증서
(상수도용�도복장�강관�이형관)

수도용�적합�인증서
(수도용�혼합형�에폭시�수지

도장�강관)

(액상에폭시)
소재·부품�신뢰성(RS)인증서

KS 제품�인증서
(분말�용착식�폴리에틸렌

피복�강관)

수도용�적합�인증서
(수도용�혼합형�에폭시�수지

도장�이형관)

우수제품�지정증서
(분말 �층�기능성�일라이트

에폭시�도장강관)

(폴리우레아)
소재·부품�신뢰성(RS)인증서

위생안전기준�인증서
(상수도용�도복장�강관)

단체표준�표시�인증서
(수도용�폴리우레아�도장강관

및�이형관)

우수제품�지정증서
(분말 �층�기능성�일라이트
에폭시�도장강관�이음관)

(상수도용�도복장�강관)
KS 제품�인증서

위생안전기준�인증서
(상수도용�도복장�강관�이형관)

ISO ���� 인증서

지적재산권

[제��-�������호]
(식물성�도료가�코팅된

친환경�강관�및�제조방법)

[제��-�������호]
(그리트�블라스팅�공정)

[제��-�������호]
(외면�분말�층�폴리에틸렌�코팅과

내면�일라이트�함유에�대한�제조방법)

[제��-�������호]
(파이프�내면�그리트

블라스팅�장치)

[제��-�������호]
(강관�도장장치)

[제��-�������호]
(식물성�폴리우레탄

도료의�강관�도장장치)

[제��-�������호]
(공기흐름�유도구를

구비한�맨홀)

[제��-�������호]
(이중�수밀구조�벨로우즈

혼합형�신축관)

[제��-�������호]
(부력�방지�맨홀)

[제��-�������호]
(사선�위빙�패턴�조절이

가능한�캐리지)

[제��-�������호]
(희생양극용�복합수지를

갖는 PE �층�코팅강관
제조장치)

[제��-�������호]
(강관�표면처리용

지지�장치)

기타 인증서

사회적기업�인증서 직접생산확인�증명서
(직관)

직접생산확인�증명서
(이형관)

수도기자재�공급자�등록증
(강이형관 ����mm 이하)

기업부설연구소
인정서

인재육성형�중소기업
지정서

조달청장�표창 산업통상자원부장관상
표창장

중소벤처기업부장관
표창장

충북도지사�표창장 경영혁신형�중소기업
(MAIN-BIZ)

기술혁신형�중소기업
(INNO-BIZ)
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Main Production 주요�생산�제품

형태에 따른 이형관

단관 ��° 곡관 ��° 곡관 ��° 곡관

��° 곡관 �° 곡관 T자관 편락관

나팔관 드레인관 Y자관 게이트밸브 부관A

게이트밸브 부관B 플랜지 신축관 밸브접합관

용도별 유형

수도용 도복장 강관 크린넷관 밸브실

벨로우즈 역수방지밸브 특수이형관

도복장 방법에 따른 유형

폴리우레아일라이트 에폭시 액상 에폭시

내부

폴리에틸렌

외부
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Manufacturing Process 제조�공정

전처리 (쇼트)

2

원자재�입고

1

가열

3

캡연결

4

�층�분말에폭시�도포

5

�층�접착제�도포

6

직관

적재�및�보관

12

완제품�검사

11

내부도장

10

전처리 (그리트)

9

냉각

8

�층 PE 도포

7

절단�및�수구성형

2

원자재�입고

1

재단

3

용접

4

사상

5

비파괴검사

6

전처리(쇼트)

7

이형관

전처리(그리트)

13

내부도장

14

냉각

12

�층 PE 도포

11

�층�접착제�도포

10

완제품�검사

15

가열

8

�층�분말에폭시�도포

9

적재�및�보관

16
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폴리에틸렌

접착제

분말에폭시

원관

일라이트 에폭시

분말 �층 기능성 일라이트 에폭시 도장강관 및 이형관 Polyethylene 3-layer coated illite epoxy steel pipes & fittings

제품의 우수성

제품의 특장점

강관 내면 도장 전에 그리트 블라스팅 공정을 추가하여 도장 수명 연장

강관�내면�표면에�생성�부착된�산화물과 PE 유분�및�이물질�제거와�조도�향상으로
도료의�밀착성과�부착력�강화로�도막층의�조기박리방지�및�내구성�향상

조도�향상으로�도료의�밀착성과�부착력�강화로
도막층�박리를�방지하여�강관의�내구성을�향상

공인기관�의뢰
조도�및�부착강도�시험�결과

기존�제품
(전처리 : 쇼트공정)

당사�제품
(전처리 : 쇼트+그리트공정)

※ 코팅�도막층�조기�박리�원인의 ��~��%는�부적절한�표면처리에�기인

기존제품 (쇼트)
조도 : ��㎛

부착강도 : ��.��MPa

기존제품 (쇼트+그리트)
조도 : ���㎛

부착강도 : ��.��MPa

시험기준 : ANSI/AWWA C ���

강관 내면 코팅제로 일라이트를 함유한 친환경 도료 (무용제 타입, 비스페놀 F계열) 사용

비스페놀-A, 톨루엔, 크실렌�등의�인체유해물질�최소화
항균성능과�원적외선�방출�효과가�뛰어나며, 인체의�안전성�확보�및�활성화에�기여

비스페놀A 용출시험 원적외선�방사율시험 항균시험 급성경구독성시험

※ 일라이트는�천연�소재인�견운모�등으로�이루어진�물질로서, 항균�탈취�작용이�뛰어나고, 인체�활성화에�유익한�원적외선이�발생되는�물질을�포함하고�있는�광물임 

기존�제품의�내부도료는�용제�타입의�도료를
사용, 경화시간이�길어�시공�및�유지보수�불편 

당사�제품은�무용제�타입의�일라이트가�함유된
친환경�도료를�개발하여�사용, 경화시간이�짧아�유지보수�유리 

유해물질�불검출!

그리트�블라스팅�공정을�추가하여
조도�향상!

조도향상에�따른
도료의�밀착성과�부착력�강화로

강관의�내구성�증대!

일라이트를�함유한 “무용제�타입, 
비스페놀 F계열” 친환경�도료�사용으로 

인한 안전성�확보!

강관�외면�코팅에
�층�피복을�적용함으로써

내구성과�내충격성을�향상!

경과시간 ��분�이내로
시공�및�유지보수�용이!

고도�기술인
조달우수제품, 녹색기술, 

녹색기술제품�취득!



TAESUNG STEEL CO., LTD.PRODUCT

1312

폴리에틸렌

접착제

분말에폭시

원관

일라이트 에폭시

분말 �층 기능성 일라이트 에폭시 도장강관 및 이형관 Polyethylene 3-layer coated illite epoxy steel pipes & fittings

제품의 우수성

제품의 특장점

강관 내면 도장 전에 그리트 블라스팅 공정을 추가하여 도장 수명 연장

강관�내면�표면에�생성�부착된�산화물과 PE 유분�및�이물질�제거와�조도�향상으로
도료의�밀착성과�부착력�강화로�도막층의�조기박리방지�및�내구성�향상

조도�향상으로�도료의�밀착성과�부착력�강화로
도막층�박리를�방지하여�강관의�내구성을�향상

공인기관�의뢰
조도�및�부착강도�시험�결과

기존�제품
(전처리 : 쇼트공정)

당사�제품
(전처리 : 쇼트+그리트공정)

※ 코팅�도막층�조기�박리�원인의 ��~��%는�부적절한�표면처리에�기인

기존제품 (쇼트)
조도 : ��㎛

부착강도 : ��.��MPa

기존제품 (쇼트+그리트)
조도 : ���㎛

부착강도 : ��.��MPa

시험기준 : ANSI/AWWA C ���

강관 내면 코팅제로 일라이트를 함유한 친환경 도료 (무용제 타입, 비스페놀 F계열) 사용

비스페놀-A, 톨루엔, 크실렌�등의�인체유해물질�최소화
항균성능과�원적외선�방출�효과가�뛰어나며, 인체의�안전성�확보�및�활성화에�기여

비스페놀A 용출시험 원적외선�방사율시험 항균시험 급성경구독성시험

※ 일라이트는�천연�소재인�견운모�등으로�이루어진�물질로서, 항균�탈취�작용이�뛰어나고, 인체�활성화에�유익한�원적외선이�발생되는�물질을�포함하고�있는�광물임 

기존�제품의�내부도료는�용제�타입의�도료를
사용, 경화시간이�길어�시공�및�유지보수�불편 

당사�제품은�무용제�타입의�일라이트가�함유된
친환경�도료를�개발하여�사용, 경화시간이�짧아�유지보수�유리 

유해물질�불검출!

그리트�블라스팅�공정을�추가하여
조도�향상!

조도향상에�따른
도료의�밀착성과�부착력�강화로

강관의�내구성�증대!

일라이트를�함유한 “무용제�타입, 
비스페놀 F계열” 친환경�도료�사용으로 

인한 안전성�확보!

강관�외면�코팅에
�층�피복을�적용함으로써

내구성과�내충격성을�향상!

경과시간 ��분�이내로
시공�및�유지보수�용이!

고도�기술인
조달우수제품, 녹색기술, 

녹색기술제품�취득!



TAESUNG STEEL CO., LTD.PRODUCT

1514

분말 �층 기능성 일라이트 에폭시 도장강관 및 이형관 Polyethylene 3-layer coated illite epoxy steel pipes & fittings

일라이트(ILLITE)란

백운모와 비슷한 널빤지 꼴 구조, 판상구조를 갖는 미립질 크기의 점토 광물

일라이트(ILLITE)는 ����년 미국 일리노이 주립대학의 Grim박사 등이 처음 발견 했으며, 그 지방의
이름을 따라서 ʻ일라이트’라 이름이 붙여졌다.

전 세계적으로 희귀한 광석으로써, 일라이트(ILLITE)는 미국, 캐나다, 호주 등에 소량 분포하지만
맥(脈)상으로 대량 매장된 곳은 대한민국 충북 영동이 유일하며 품질도 질매우 좋은 것으로 알려짐

발견된 역사가 짧고 그 매장량이 희귀하여, 지금까지는 잘 알려지지 않은 광물이나, 일반적으로는
견운모 등으로 알려져 있으며, 한국에서는 ����년 처음 발견되어 이후 ��여년간 기능성과 효용성을
연구해 오고 있는 실정임

일라이트(ILLITE)의 효능

일라이트(ILLITE)는 중금속 및 유독가스에 대한 우수한 흡착 탈취 분해력, 상온에서의 높은 원적외선 방사와 음이온 발생 능력, 항균성과 항바이러스 능력
등이 인정되었으며, 이외에도 동물체내에서 비 특이적인 면역력을 강화시키고, 특정한 질병에 대하 치유효과를 나타내기도 하며, 생육을 촉진하는 특성
등이 연구 되었다.

<정화작용> <면역력 증강><세슘 흡착/분해><중금속 제거><정균작용>

물속의 부유물질을 흡착하고
음이온을 띠기 때문에 양이온의

부유미립자와 전기적 중화로
응집·침전을 유발하여
물을 깨끗하게 한다. 

바이러스, 박테리아,
곰팡이 등의

정균 작용을 한다.

피부에 있는
각종 중금속 물질,

독성 물질을 흡착한다.

방사능물질(세슘)에 대한
흡착·분해 능력이

뛰어나다.

세포를 활성화 시키고
면역력을 증강시킨다. 

조달우수제품 물품식별번호

곰팡이나 세균에 항균, 정균 작용.
ex) 커피 찌꺼기에 일라이트 배합시 곰팡이 억제

구제역, 질병 방지 위해 가축 사료에 일라이브 첨가.
ex) 닭의 연변(설사) 감소, 계분에서 나오는 암모니아 가스 감소로 인한 장(臟)기능 향상 → 
일라이트 첨가된 사료 사용 양가 AI 피해 無, 그 후 일라이트 사료 중단 후 ����, ����년 AI 피해 有 (전북 김제시)

콘크리트 블록에 일라이트를 첨가하여 중금속 흡착 우수 및 유해물질 분해 효과로 인하여 친환경제품으로 사용.

식물 토양에 일라이트 배합시 활착 우수.
ex) 잔뿌리가 많아지고 뿌리도 굵어져 양분과 수분 흡수율 높음

일라이트(ILLITE) 효능 사례

▲일반 사료를 섭취한 비글의 위세포 점막 ▲일라이트 사료를 섭취한 비글의 위세포 점막

나라장터 물품식별번호 [분말 �층 기능성 일라이트 에폭시 도장 강관] 용접식 직관
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분말 �층 기능성 일라이트 에폭시 도장강관 및 이형관 Polyethylene 3-layer coated illite epoxy steel pipes & fittings

일라이트(ILLITE)란

백운모와 비슷한 널빤지 꼴 구조, 판상구조를 갖는 미립질 크기의 점토 광물

일라이트(ILLITE)는 ����년 미국 일리노이 주립대학의 Grim박사 등이 처음 발견 했으며, 그 지방의
이름을 따라서 ʻ일라이트’라 이름이 붙여졌다.

전 세계적으로 희귀한 광석으로써, 일라이트(ILLITE)는 미국, 캐나다, 호주 등에 소량 분포하지만
맥(脈)상으로 대량 매장된 곳은 대한민국 충북 영동이 유일하며 품질도 질매우 좋은 것으로 알려짐

발견된 역사가 짧고 그 매장량이 희귀하여, 지금까지는 잘 알려지지 않은 광물이나, 일반적으로는
견운모 등으로 알려져 있으며, 한국에서는 ����년 처음 발견되어 이후 ��여년간 기능성과 효용성을
연구해 오고 있는 실정임

일라이트(ILLITE)의 효능

일라이트(ILLITE)는 중금속 및 유독가스에 대한 우수한 흡착 탈취 분해력, 상온에서의 높은 원적외선 방사와 음이온 발생 능력, 항균성과 항바이러스 능력
등이 인정되었으며, 이외에도 동물체내에서 비 특이적인 면역력을 강화시키고, 특정한 질병에 대하 치유효과를 나타내기도 하며, 생육을 촉진하는 특성
등이 연구 되었다.

<정화작용> <면역력 증강><세슘 흡착/분해><중금속 제거><정균작용>

물속의 부유물질을 흡착하고
음이온을 띠기 때문에 양이온의

부유미립자와 전기적 중화로
응집·침전을 유발하여
물을 깨끗하게 한다. 

바이러스, 박테리아,
곰팡이 등의

정균 작용을 한다.

피부에 있는
각종 중금속 물질,

독성 물질을 흡착한다.

방사능물질(세슘)에 대한
흡착·분해 능력이

뛰어나다.

세포를 활성화 시키고
면역력을 증강시킨다. 

조달우수제품 물품식별번호

곰팡이나 세균에 항균, 정균 작용.
ex) 커피 찌꺼기에 일라이트 배합시 곰팡이 억제

구제역, 질병 방지 위해 가축 사료에 일라이브 첨가.
ex) 닭의 연변(설사) 감소, 계분에서 나오는 암모니아 가스 감소로 인한 장(臟)기능 향상 → 
일라이트 첨가된 사료 사용 양가 AI 피해 無, 그 후 일라이트 사료 중단 후 ����, ����년 AI 피해 有 (전북 김제시)

콘크리트 블록에 일라이트를 첨가하여 중금속 흡착 우수 및 유해물질 분해 효과로 인하여 친환경제품으로 사용.

식물 토양에 일라이트 배합시 활착 우수.
ex) 잔뿌리가 많아지고 뿌리도 굵어져 양분과 수분 흡수율 높음

일라이트(ILLITE) 효능 사례

▲일반 사료를 섭취한 비글의 위세포 점막 ▲일라이트 사료를 섭취한 비글의 위세포 점막

나라장터 물품식별번호 [분말 �층 기능성 일라이트 에폭시 도장 강관] 용접식 직관
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규 격(㎜)
물품식별 번호

호칭경(A) 두께(t)

규 격(㎜)
물품식별 번호

호칭경(A) 두께(t)
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1716

분말 �층 기능성 일라이트 에폭시 도장강관 및 이형관 Polyethylene 3-layer coated illite epoxy steel pipes & fittings

조달우수제품 물품식별번호 조달우수제품 물품식별번호

나라장터 물품식별번호 [분말 �층 기능성 일라이트 에폭시 도장 강이형관] 용접식 이형관 나라장터 물품식별번호 [분말 �층 기능성 일라이트 에폭시 도장 강이형관] 용접식 이형관

순 번
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분말 �층 기능성 일라이트 에폭시 도장강관 및 이형관 Polyethylene 3-layer coated illite epoxy steel pipes & fittings

조달우수제품 물품식별번호 조달우수제품 물품식별번호

나라장터 물품식별번호 [분말 �층 기능성 일라이트 에폭시 도장 강이형관] 용접식 이형관 나라장터 물품식별번호 [분말 �층 기능성 일라이트 에폭시 도장 강이형관] 용접식 이형관
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폴리에틸렌

접착제

분말에폭시

원관

폴리우레아

폴리우레아 도장강관 및 이형관 Polyurea coated steel pipes & fittings

제품의 특장점 제품 특징

폴리우레아�도장강관은�주제인�이소시아네이트(Isocyanate)와
초고속�경화반응을�만드는�아민(Amine)의

중합반응(Polymerization)으로�도장!

상수도용�코팅강관으로�적용하기�위한
음용수�시험평가에서

미국�수도�협회�규격(AWWA C ���) 충족!

견고한�망상형�도막�형성으로
원관�철강재와의 부착강도, 충격강도,

내마모성, 내구특성에서�우수함!

환경부�수도법�수도용�자재�및
제품위생안전기준 ��개�항목�시험�통과!

동종관과의 품질수준

부착강도

음극박리 박리변경

내마모성

흡수율

용출시험

psi

㎜

mg

%

-

�,��� ≦

�� ≧

��� ≧

� ≧

NSF ��

�,��� ≤

�

��

�.��

수도법 수도용 자재 및 제품위생

�,��� ≤

�

��

�.��

-

���

�

��

�.��

KS D ���� ��개 항목

내부 도장재별
항 목 단 위 기준치

ASTM D ����

KS D ����(��℃ �일간)

ASTM D ����

ASTM D ���

-

적용 규격
폴리우레아 폴리우레탄 액상에폭시

우수한�화학적�저항
내구성, 내화학성이�우수한�특성이�있으므로�산성�또는�알칼리성이�강한�하수, 해수, 공업용수�등에�적합.

강력한�접착력
강관�표면�요철부위에�완전�침투되어�밀착되므로�접촉�면적을�증가.

탁월한�온도�기후�적응성
견고한�망상형�도막형성으로�내흡수성이�우수하며, 사용온도�범위가 ‒��℃ ~ ��℃로써�어떠한�자연환경에도�품질저하가�발생하지�않음.

우수한�작업성
반응성이�균일하며, 초고속�경화로�후공정�용이, 긴급작업구간에�적용�용이.

제품의 우수성



TAESUNG STEEL CO., LTD.PRODUCT

1918

폴리에틸렌

접착제

분말에폭시

원관

폴리우레아

폴리우레아 도장강관 및 이형관 Polyurea coated steel pipes & fittings

제품의 특장점 제품 특징

폴리우레아�도장강관은�주제인�이소시아네이트(Isocyanate)와
초고속�경화반응을�만드는�아민(Amine)의

중합반응(Polymerization)으로�도장!

상수도용�코팅강관으로�적용하기�위한
음용수�시험평가에서

미국�수도�협회�규격(AWWA C ���) 충족!

견고한�망상형�도막�형성으로
원관�철강재와의 부착강도, 충격강도,

내마모성, 내구특성에서�우수함!

환경부�수도법�수도용�자재�및
제품위생안전기준 ��개�항목�시험�통과!

동종관과의 품질수준

부착강도

음극박리 박리변경

내마모성

흡수율

용출시험

psi

㎜

mg

%

-

�,��� ≦

�� ≧

��� ≧

� ≧

NSF ��

�,��� ≤

�

��

�.��

수도법 수도용 자재 및 제품위생

�,��� ≤

�

��

�.��

-

���

�

��

�.��

KS D ���� ��개 항목

내부 도장재별
항 목 단 위 기준치

ASTM D ����

KS D ����(��℃ �일간)

ASTM D ����

ASTM D ���

-

적용 규격
폴리우레아 폴리우레탄 액상에폭시

우수한�화학적�저항
내구성, 내화학성이�우수한�특성이�있으므로�산성�또는�알칼리성이�강한�하수, 해수, 공업용수�등에�적합.

강력한�접착력
강관�표면�요철부위에�완전�침투되어�밀착되므로�접촉�면적을�증가.

탁월한�온도�기후�적응성
견고한�망상형�도막형성으로�내흡수성이�우수하며, 사용온도�범위가 ‒��℃ ~ ��℃로써�어떠한�자연환경에도�품질저하가�발생하지�않음.

우수한�작업성
반응성이�균일하며, 초고속�경화로�후공정�용이, 긴급작업구간에�적용�용이.

제품의 우수성
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제품 특징

동종관과의 품질수준

부착강도

음극박리 박리변경

내마모성

흡수율

용출시험

psi

㎜

mg

%

-

�,��� ≦

�� ≧

��� ≧

� ≧

NSF ��

�,��� ≤

�

��

�.��

수도법 수도용 자재 및 제품위생

�,��� ≤

�

��

�.��

-

���

�

��

�.��

KS D ���� ��개 항목

내부 도장재별
항 목 단 위 기준치

ASTM D ����

KS D ����(��℃ �일간)

ASTM D ����

ASTM D ���

-

적용 규격
폴리우레아 폴리우레탄 액상에폭시

폴리에틸렌

접착제

분말에폭시

원관

액상 에폭시

제품의 우수성

혼합비중

혼합가열잔분

지속건조 (��℃)

경화건조 (��℃)

혼합성

가사시간 (��℃)

항 목

-

%

h

h

-

h

단 위

�.��±�.��

�� ≤

� ≥

�� ≥

이상없을 것

� ≤

기준치

�.���

��.�

�

��

이상 없음

�

결과치

KS M ISO ����

KS M ISO ����

KS M ����

KS M ����

KS D ����

KS M ����

적용규격

우수한�스트레스�크래킹
선형�중밀도�폴리에틸렌(LLDPE)을�사용하여�높은�내응력
환경성을�가지며, 파단신율, 충격저항, 인장강도가�높음.

탁월한�내약품성
산성, 알칼리성�등�악성�토질에서도�내약품성이�탁월하여
반영구적�수명.

균일한�피복�두께
열융착�과정에서�강관을�회전시켜�피복하므로, 어느면이나
고르게�융착됨은�물론�표면이�매끄럽고, 두께가�일정함.

우수한�접착력
파이프�면처리를 Sa� 이상으로�처리하여 LLDPE 분말을
표면에�열융착시킴으로써�접착강도가�월등함.

편리한�현장�보수성
시공�설치중�발생한�피복의�손상�부위를�특수�용접봉으로
쉽게�보수�가능함.

국제적�품질과�동일한�고품질성
어떠한�형태의�강관, 관이음쇠, 수취기�등�모든�피복이�가능
하며, 국제수준과�동일한�시험과�검사기준을�통한�고품질.

신뢰성 인증 제품

기존�내부�도장재료인
액상�에폭시�제품보다

품질�기준을�상향한�제품!

����년부터�수자원공사에서
발주�비중을�높이고�있는�제품!

��년�사용�후,
제품의 ��% 이상�없음!

(신뢰수준 ��%)

GOOD!
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우수한�스트레스�크래킹
선형�중밀도�폴리에틸렌(LLDPE)을�사용하여�높은�내응력
환경성을�가지며, 파단신율, 충격저항, 인장강도가�높음.

탁월한�내약품성
산성, 알칼리성�등�악성�토질에서도�내약품성이�탁월하여
반영구적�수명.

균일한�피복�두께
열융착�과정에서�강관을�회전시켜�피복하므로, 어느면이나
고르게�융착됨은�물론�표면이�매끄럽고, 두께가�일정함.

우수한�접착력
파이프�면처리를 Sa� 이상으로�처리하여 LLDPE 분말을
표면에�열융착시킴으로써�접착강도가�월등함.

편리한�현장�보수성
시공�설치중�발생한�피복의�손상�부위를�특수�용접봉으로
쉽게�보수�가능함.

국제적�품질과�동일한�고품질성
어떠한�형태의�강관, 관이음쇠, 수취기�등�모든�피복이�가능
하며, 국제수준과�동일한�시험과�검사기준을�통한�고품질.

신뢰성 인증 제품

기존�내부�도장재료인
액상�에폭시�제품보다

품질�기준을�상향한�제품!

����년부터�수자원공사에서
발주�비중을�높이고�있는�제품!

��년�사용�후,
제품의 ��% 이상�없음!

(신뢰수준 ��%)

GOOD!



TAESUNG STEEL CO., LTD.PRODUCT

2322

크린넷관 Steel pipe for clean net 벨로우즈형 신축관 Expansion joint bellows

주요 특징

크린넷관은�보통�크린넷
시설공사에서�사용되는
쓰레기�수송관을�의미

친환경�소재인�폴리에틸렌을
외부�코팅제로�하여 양질의�품질과

내구성을�확보한�제품임

타용도의�관과는�달리�크린넷관은
외부만 폴리에틸렌으로�피복하고

내부�코팅은�하지�않음

색상은�주로�적색�및�청색으로�코팅하며,
그�외의�색상이�필요한�경우

발주처와�협의하여�변경�가능

크린넷�곡관은
�° ~ ��°각도로�제작�가능

크린넷�직관

크린넷�직관 KS D ����에�의한�폴리에틸렌 �층
피복을�사용하고�있으며, 이는�폐기물�이송관로�등
지중�매설용�강관이므로�강관의�외면보호를�위해
외면에 PE(폴리에틸렌)을�피복�하는�것임.

크린넷�곡관

크린넷�곡관�역시 KS D ����dp 의한�폴리에틸렌
�층�피복을�사용하고�있으며, 용접부는�당사�비파괴
검사실에서�비파괴�검사(RT)를�실시하고, 철저한
검수를�거친�후�출고.

크린넷�편락관

크린넷�편락관은�일반�수도용�및�기타�용도의
편락관과�마찬가지로�크게�동심(Con-Centric)
편락관과�편심(Eccentric)편락관의 �종류로
분류되면�어떤�형태의�편락관능이든�제작이�가능.

크린넷�공기흡입�연결관�등�기타

크린넷에서�관�흡입부, 말단�흡입부�연결관에�해당
하는�부분.

장 점

누수가�전혀�없다
기존의�신축관처럼�고무패킹의�노화, 압착볼트의�이완으로
발생하는�누수�현상이�없는�구조이므로�설치�후�하자�발생이
전혀�없다.

시공이�간편하다
중량이�가볍고, 내식성이�우수한�스테인레스�재질이므로�별도의
맨홀이�없이�매설하여�시공할�수�있다.

내압력이�높다
TIG 용접으로�제작되어�성형된�벨로우즈의�산(山)은�높은
압력에도�견딜�수�있으므로�누수하자�발생이�없다.

내부식성이�우수하다
벨로우즈�재질이�스테인레스강으로�되어있으므로�부식이
전혀�발생되지�안고�맑은�물을�공급할�수�있다.

우수한�접착력
신축방향의�신축흡수는�물론�지반�침하에�의한�변위에도
누수가�없이�완벽하게�흡수할�수�있으므로�내진설계를
할�수�있다.

경제적이다
신축량을�많이�받도록�설계하여�신축관�설치�개소를�줄일
수�있어�시공비�절감�효과가�있다.

매설형

도�면

노출형
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주요 특징

크린넷관은�보통�크린넷
시설공사에서�사용되는
쓰레기�수송관을�의미

친환경�소재인�폴리에틸렌을
외부�코팅제로�하여 양질의�품질과

내구성을�확보한�제품임

타용도의�관과는�달리�크린넷관은
외부만 폴리에틸렌으로�피복하고

내부�코팅은�하지�않음

색상은�주로�적색�및�청색으로�코팅하며,
그�외의�색상이�필요한�경우

발주처와�협의하여�변경�가능

크린넷�곡관은
�° ~ ��°각도로�제작�가능

크린넷�직관

크린넷�직관 KS D ����에�의한�폴리에틸렌 �층
피복을�사용하고�있으며, 이는�폐기물�이송관로�등
지중�매설용�강관이므로�강관의�외면보호를�위해
외면에 PE(폴리에틸렌)을�피복�하는�것임.

크린넷�곡관

크린넷�곡관�역시 KS D ����dp 의한�폴리에틸렌
�층�피복을�사용하고�있으며, 용접부는�당사�비파괴
검사실에서�비파괴�검사(RT)를�실시하고, 철저한
검수를�거친�후�출고.

크린넷�편락관

크린넷�편락관은�일반�수도용�및�기타�용도의
편락관과�마찬가지로�크게�동심(Con-Centric)
편락관과�편심(Eccentric)편락관의 �종류로
분류되면�어떤�형태의�편락관능이든�제작이�가능.

크린넷�공기흡입�연결관�등�기타

크린넷에서�관�흡입부, 말단�흡입부�연결관에�해당
하는�부분.
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누수가�전혀�없다
기존의�신축관처럼�고무패킹의�노화, 압착볼트의�이완으로
발생하는�누수�현상이�없는�구조이므로�설치�후�하자�발생이
전혀�없다.

시공이�간편하다
중량이�가볍고, 내식성이�우수한�스테인레스�재질이므로�별도의
맨홀이�없이�매설하여�시공할�수�있다.

내압력이�높다
TIG 용접으로�제작되어�성형된�벨로우즈의�산(山)은�높은
압력에도�견딜�수�있으므로�누수하자�발생이�없다.

내부식성이�우수하다
벨로우즈�재질이�스테인레스강으로�되어있으므로�부식이
전혀�발생되지�안고�맑은�물을�공급할�수�있다.

우수한�접착력
신축방향의�신축흡수는�물론�지반�침하에�의한�변위에도
누수가�없이�완벽하게�흡수할�수�있으므로�내진설계를
할�수�있다.

경제적이다
신축량을�많이�받도록�설계하여�신축관�설치�개소를�줄일
수�있어�시공비�절감�효과가�있다.
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도�면

노출형
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제품 취급 및 보관방법 주요 생산 관종별 규격 및 용도

취급방법

보관방법

운송시�

· 피복강관을�운발할때는�이물질이�들어가지�않도록�한다.

· 관의�찌그러짐을�방지하기�위하여�관�양단에 ��mm 이상의�환봉이�교차
    하도록�용접하여�보강한�후�운반한다.

· 피복강관�안에�막대를�끼워�이동하면�내면�도장의�손상�우려가�있으므로
    막대를�끼워서는�안된다.

크레인을�이용한�상·하차시�

· 제품의�상하차�장비는�크레인을�사용하고, 강관을�적재함에�실을때에는
    단부가�접촉되지�않도록�하여야�하며, 피복된�부위에�손상이�가지�않도록�묶는다.

· 피복강관을�지면에서�끌어당기는�경우에는�와이어�로프를�피복면에�걸어서
    이동�또는�회전시키거나�피복강관에�대한�충격�및�손상을�줄�수  있는�행위
    등을�하여서는�안된다.

보관방법�

· 피복강관을�보관할때는�돌이나�날카로운�물체를�제거하고�평탄하게�지면을
    정리한�후�지면에�받침목을�놓고�그�위에�완충제를�깔고�피복강관을�적재한다.

· 받침목을�놓을�수�없는�장소에서는�모래주머니를�사용하여�그림과�같이�적재하여
    피복�손상을�방지한다. 

· 적재된�피복강관의�양쪽�가장자리�끝에는�고임목을�대어�외부�충격에�의한
    움직임을�방지해야�한다.

· 피복강관은�열원에�가끼이�하면�피복이�손상되므로�화기나�열원으로부터
    떨어진�곳에�보관하여야�한다.

장기간�옥외�보관시�

· 장기간�옥외�보관을�할때는�직사광선에�노출되는�것을�피하고�피복의�손상
   및�열화를�방지하기�위하여�차광막을�씌워야�한다.

주요 생산 관종별 각국 규격 대비표

배관용

구조용

도복장

배관용 탄소강관 ASTM A��KS D ����
SPP, SPPW

JIS G ����
SGP

압력 배관용 탄소강관 ASTM A��, APL �LKS D ����
SPPS

JIS G ����
STPG

배관용 아크 탄소강관 ASTM A���, A���KS D ����
SPW

JIS G ����
STPY

일반구조용 탄소강관 ASTM A���KS D ����
STK

JIS G ����
STK

상수도용 도복장 강관 KS D ���� JIS G ����

일반용수용 도복장 강관 KS D ���� JIS G ����

상수도용 도복장 강관 이형관 KS D ���� JIS G ����

규 격
분 류 종 류

한 국 일 본 미 국

주요 생산 관종별 용도

종 류분 류 용 도

배관용

구조용

도복장

배관용 탄소강관

압력 배관용 탄소강관

배관용 아크 탄소강관

일반구조용 탄소강관

상수도용 도복장 강관

일반용수용 도복장 강관

상수도용 도복장 강관 이형관

압력이 비교적 낮은 물, 증기, 기금, 가스 및 공기 등의 배관

���℃ 이하에서 사용되는 압력 배관

압력이 비교적 낮은 물, 증기, 기금, 가스 및 공기 등의 배관

토목, 건축, 철탑, 발판, 지구 및 기타 구조물에 사용되는 배관

상ㆍ하수도에 사용되는 배관

농ㆍ공업 용수도에 사용되는 배관

상수도용 도복장 강관의 계수용 배관
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제품 취급 및 보관방법 주요 생산 관종별 규격 및 용도

취급방법

보관방법

운송시�

· 피복강관을�운발할때는�이물질이�들어가지�않도록�한다.

· 관의�찌그러짐을�방지하기�위하여�관�양단에 ��mm 이상의�환봉이�교차
    하도록�용접하여�보강한�후�운반한다.

· 피복강관�안에�막대를�끼워�이동하면�내면�도장의�손상�우려가�있으므로
    막대를�끼워서는�안된다.

크레인을�이용한�상·하차시�

· 제품의�상하차�장비는�크레인을�사용하고, 강관을�적재함에�실을때에는
    단부가�접촉되지�않도록�하여야�하며, 피복된�부위에�손상이�가지�않도록�묶는다.

· 피복강관을�지면에서�끌어당기는�경우에는�와이어�로프를�피복면에�걸어서
    이동�또는�회전시키거나�피복강관에�대한�충격�및�손상을�줄�수  있는�행위
    등을�하여서는�안된다.

보관방법�

· 피복강관을�보관할때는�돌이나�날카로운�물체를�제거하고�평탄하게�지면을
    정리한�후�지면에�받침목을�놓고�그�위에�완충제를�깔고�피복강관을�적재한다.

· 받침목을�놓을�수�없는�장소에서는�모래주머니를�사용하여�그림과�같이�적재하여
    피복�손상을�방지한다. 

· 적재된�피복강관의�양쪽�가장자리�끝에는�고임목을�대어�외부�충격에�의한
    움직임을�방지해야�한다.

· 피복강관은�열원에�가끼이�하면�피복이�손상되므로�화기나�열원으로부터
    떨어진�곳에�보관하여야�한다.

장기간�옥외�보관시�

· 장기간�옥외�보관을�할때는�직사광선에�노출되는�것을�피하고�피복의�손상
   및�열화를�방지하기�위하여�차광막을�씌워야�한다.

주요 생산 관종별 각국 규격 대비표

배관용

구조용

도복장

배관용 탄소강관 ASTM A��KS D ����
SPP, SPPW

JIS G ����
SGP

압력 배관용 탄소강관 ASTM A��, APL �LKS D ����
SPPS

JIS G ����
STPG

배관용 아크 탄소강관 ASTM A���, A���KS D ����
SPW

JIS G ����
STPY

일반구조용 탄소강관 ASTM A���KS D ����
STK

JIS G ����
STK

상수도용 도복장 강관 KS D ���� JIS G ����

일반용수용 도복장 강관 KS D ���� JIS G ����

상수도용 도복장 강관 이형관 KS D ���� JIS G ����

규 격
분 류 종 류

한 국 일 본 미 국

주요 생산 관종별 용도

종 류분 류 용 도

배관용

구조용

도복장

배관용 탄소강관

압력 배관용 탄소강관

배관용 아크 탄소강관

일반구조용 탄소강관

상수도용 도복장 강관

일반용수용 도복장 강관

상수도용 도복장 강관 이형관

압력이 비교적 낮은 물, 증기, 기금, 가스 및 공기 등의 배관

���℃ 이하에서 사용되는 압력 배관

압력이 비교적 낮은 물, 증기, 기금, 가스 및 공기 등의 배관

토목, 건축, 철탑, 발판, 지구 및 기타 구조물에 사용되는 배관

상ㆍ하수도에 사용되는 배관

농ㆍ공업 용수도에 사용되는 배관

상수도용 도복장 강관의 계수용 배관
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상수도용 도복장 강관 상수도용 도복장 강관 이형관

수압 시험 압력

시험압력 호칭두께
A형 B형 A형 B형

종류의 기호

STWW ��� STWW ���
STWW ��� STWW ���

�.� �.� �.� �.� �.� �.�

단위 : MPa

관의 종류별 바깥지름, 두께 및 무게
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호칭두께
A형 B형 A형 B형

종류의 기호

STWW ���호칭지름
(A)

바깥지름
(㎜) STWW ���

STWW ��� STWW ���
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비고 � 무게의 치수는 �㎤ 의 강을 �.��g 으로 하고, 다음 식에 따라 계산하여 KS Q ����에 따라 유효 숫자 �자리로 끝맺음한다.
다만 � ��� ㎏/m 를 초과하는 것은 ㎏의 정수값으로 끝맺음한다.

비고 � 표기 이외의 두께를 필요로 할 때는 주문자와 제조자 사이의 협의에 따른다.

W＝�.��� �� t(D－t)
여기에서      W ：관의 무게(㎏/m)      t ：관의 두께(㎜)      D ：관의 바깥지름(㎜)

관끝모양

이형관의 규격

호칭지름
(A)

바깥지름
(㎜)

관의 종류 및 두께 (허용 압력)

F�� (�.�MPa) F�� (�.�MPa) F�� (�.�MPa)
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KS D ���� KS D ����

�. 관의 호칭 지름은 A의 부호를 각가의 숫자의 뒤에 붙여서 나타낸다.
�. 무게의 치수는 �㎤의 강을 �.��g으로 하고, 다음 식에 따라 계산하여 KS A ����-�에 따라 유효숫자 �자리로 끝맺음 한다.
     다만, ����㎏/m를 초과하는 것은 ㎏의 정수값으로 끝맺음 한다.

W = �.�����t (D-t)
여기에서      W : 관의 무게 (㎏/m)     t : 관의 두께 (㎜)      D : 관의 바깥지름(㎜)

�. 표기 이외의 두께를 필요로 할 때는 인수ㆍ인도 당사자간의 협정에 따른다.

베벨 엔드 벨 엔드플레인 엔드

단위 : ㎜
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상수도용 도복장 강관 상수도용 도복장 강관 이형관

수압 시험 압력

시험압력 호칭두께
A형 B형 A형 B형

종류의 기호

STWW ��� STWW ���
STWW ��� STWW ���

�.� �.� �.� �.� �.� �.�

단위 : MPa

관의 종류별 바깥지름, 두께 및 무게
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호칭두께
A형 B형 A형 B형

종류의 기호

STWW ���호칭지름
(A)

바깥지름
(㎜) STWW ���

STWW ��� STWW ���
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비고 � 무게의 치수는 �㎤ 의 강을 �.��g 으로 하고, 다음 식에 따라 계산하여 KS Q ����에 따라 유효 숫자 �자리로 끝맺음한다.
다만 � ��� ㎏/m 를 초과하는 것은 ㎏의 정수값으로 끝맺음한다.

비고 � 표기 이외의 두께를 필요로 할 때는 주문자와 제조자 사이의 협의에 따른다.

W＝�.��� �� t(D－t)
여기에서      W ：관의 무게(㎏/m)      t ：관의 두께(㎜)      D ：관의 바깥지름(㎜)

관끝모양

이형관의 규격

호칭지름
(A)

바깥지름
(㎜)

관의 종류 및 두께 (허용 압력)

F�� (�.�MPa) F�� (�.�MPa) F�� (�.�MPa)
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KS D ���� KS D ����

�. 관의 호칭 지름은 A의 부호를 각가의 숫자의 뒤에 붙여서 나타낸다.
�. 무게의 치수는 �㎤의 강을 �.��g으로 하고, 다음 식에 따라 계산하여 KS A ����-�에 따라 유효숫자 �자리로 끝맺음 한다.
     다만, ����㎏/m를 초과하는 것은 ㎏의 정수값으로 끝맺음 한다.

W = �.�����t (D-t)
여기에서      W : 관의 무게 (㎏/m)     t : 관의 두께 (㎜)      D : 관의 바깥지름(㎜)

�. 표기 이외의 두께를 필요로 할 때는 인수ㆍ인도 당사자간의 협정에 따른다.

베벨 엔드 벨 엔드플레인 엔드

단위 : ㎜
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��̊ 곡관

상수도용 도복장 강관 이형관 KS D ���� [십자관] 상수도용 도복장 강관 이형관 KS D ���� [��̊ 곡관] [��̊ 곡관]
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�� ½̊ 곡관

상수도용 도복장 강관 이형관 상수도용 도복장 강관 이형관 KS D ���� [T자관 F��]KS D ���� [�� ½̊ 곡관] [�� ¼̊  곡관]
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관심 길이 무게(㎏)
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�� ¼̊  곡관
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D� T� Bd� T H It

* 비고 : F��은 KS B ����, KS B ����에 따르거나 주문자와 제조자가 협의하여 정한 바에 따른다.

단위 : ㎜

단위 : ㎜

단위 : ㎜
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�� ½̊ 곡관

상수도용 도복장 강관 이형관 상수도용 도복장 강관 이형관 KS D ���� [T자관 F��]KS D ���� [�� ½̊ 곡관] [�� ¼̊  곡관]
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호칭지름
(A)

바깥지름
(D�)

F�� F�� F�� 각부 치수 참고

관심 길이 무게(㎏)
F�� F�� F��

Ll�R안지름관두께(T)안지름관두께(T)안지름관두께(T)

�� ¼̊  곡관
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* 비고 : F��은 KS B ����, KS B ����에 따르거나 주문자와 제조자가 협의하여 정한 바에 따른다.

단위 : ㎜

단위 : ㎜

단위 : ㎜



단위 : ㎜

TAESUNG STEEL CO., LTD.PRODUCT

3332

상수도용 도복장 강관 이형관 KS D ���� [T자관 F��]상수도용 도복장 강관 이형관 KS D ���� [T자관 F��]

호칭지름
(A) 무게(㎏)
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* 비고 : F��은 KS B ����, KS B ����에 따르거나 주문자와 제조자가 협의하여 정한 바에 따른다.

호칭지름
(A) 무게(㎏)

바깥지름 관두께 보강판 관길이 참고
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* 비고 : F��은 KS B ����, KS B ����에 따르거나 주문자와 제조자가 협의하여 정한 바에 따른다.
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상수도용 도복장 강관 이형관 KS D ���� [T자관 F��]상수도용 도복장 강관 이형관 KS D ���� [T자관 F��]
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바깥지름 관두께 보강판 관길이 참고
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호칭지름
(A) 무게(㎏)

바깥지름 관두께 보강판 관길이 참고
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* 비고 : F��은 KS B ����, KS B ����에 따르거나 주문자와 제조자가 협의하여 정한 바에 따른다.

호칭지름
(A) 무게(㎏)

바깥지름 관두께 보강판 관길이 참고
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* 비고 : F��은 KS B ����, KS B ����에 따르거나 주문자와 제조자가 협의하여 정한 바에 따른다.

단위 : ㎜
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상수도용 도복장 강관 이형관 KS D ���� [편락관]상수도용 도복장 강관 이형관 KS D ���� [T자관 F��]

호칭지름
(A) 무게(㎏)

바깥지름 관두께 보강판 관길이 참고
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���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���

����
����
����
����
����
����
����
����
����

���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���

����
����
����
����
����
����
����
����
����

���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���

����
����
����
����
����
����
����
����
����
����
����
����
����
����
����
����
����
����
����
����
����
����
����
����
����
����
����
����
����
����
����
����
����
����
����
����
����
����
����
����
����
����
����
����
����
����
����
����
����
����
����

－
－
－
－
－
－
－
－
��
��
��
��
��
��
��
��
��
��
��
��
��
��
��
��
��
��
��
��
��
��
��
��
��
��
��
��
��
��
��
��
��
��
��
��
��
��
��
��
��
��
��
��
��
��
��
��
��
��
��
��
��
��
��

���
���
���
���

－
－
－
－
－
－
－
－
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�

���.�
���.�
���.�
���.�
���.�
���.�
���.�
���.�
���.�
���.�
���.�
���.�
���.�
���.�
���.�
���.�
���.�
���.�
���.�
���.�
���.�
���.�
���.�
���.�
���.�
���.�
���.�
���.�
���.�
���.�
���.�
���.�
���.�

����.�
����.�
����.�
����.�
����.�
����.�
����.�
����.�
����.�
����.�
����.�
����.�
����.�
����.�
����.�
����.�
����.�
����.�
����.�
����.�
����.�
����.�
����.�
����.�
����.�
����.�
����.�
����.�
����.�
����.�
����.�
����.�
����.�
����.�

���.�
���.�
���.�
���.�
���.�
���.�
���.�
���.�
���.�
���.�
���.�
���.�
���.�
���.�
���.�
���.�
���.�
���.�
���.�
���.�
���.�
���.�
���.�
���.�
���.�
���.�
���.�
���.�
���.�
���.�
���.�
���.�
���.�
���.�
���.�
���.�
���.�
���.�
���.�
���.�
���.�
���.�
���.�
���.�
���.�
���.�
���.�
���.�

����.�
���.�
���.�
���.�
���.�
���.�
���.�
���.�

����.�
����.�

���.�
���.�
���.�
���.�
���.�
���.�

����.�
����.�
����.�

�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�

��.�
��.�
��.�
��.�
��.�
��.�
��.�
��.�
��.�
��.�
��.�
��.�
��.�
��.�
��.�
��.�
��.�
��.�
��.�
��.�
��.�
��.�
��.�
��.�
��.�
��.�

�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�

��.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�
�.�

��.�
��.�

���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���

����
����
����
����
����
����
����
����
����
����
����
����
����
����
����
����
����
����
����
����
����
����
����
����
����
����
����
����
����
����
����
����
����
����

���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���

����
���
���
���
���
���
���
���

����
����

���
���
���
���
���
���

����
����
����

×
×
×
×
×
×
×
×
×
×
×
×
×
×
×
×
×
×
×
×
×
×
×
×
×
×
×
×
×
×
×
×
×
×
×
×
×
×
×
×
×
×
×
×
×
×
×
×
×
×
×
×
×
×
×
×
×
×
×
×
×
×
×
×
×
×
×

D� T� Bd� T H It

* 비고 : F��은 KS B ����, KS B ����에 따르거나 주문자와 제조자가 협의하여 정한 바에 따른다.
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호칭지름
(A) 무게(㎏)

바깥지름 관두께 보강판 관길이 참고
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* 비고 : F��은 KS B ����, KS B ����에 따르거나 주문자와 제조자가 협의하여 정한 바에 따른다.
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호칭지름
(A)

바깥지름
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관 두께
관 길이

F�� F��
참고
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무게(㎏)
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관 두께(T) 각부 치수
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상수도용 도복장 강관 이형관 KS D ���� [플랜지붙이 T자관 F��, F��] 상수도용 도복장 강관 이형관 KS D ���� [배수 T자관(드레인관) F��, F��]

* 비고 � : d�의 호칭 지름 ��A~���A인 것은 소화전용 및 공기밸브용, 호칭 지름 ���A인 것은 맨홀용관으로 한다.
* 비고 � : d�의 호칭 지름 ���A인 것을 공기 밸브에 사용할 때는 공기 밸브용 플랜지 뚜껑을 사용할 것.
* 비고 � : 공기 밸브용 플랜지의 볼트 구멍 지름, 구멍 수 등은 부착할 공기 밸브의 플랜지 치수에 따른다.
* 비고 � : 소화전용 플랜지의 볼트 구멍 지름, 구멍 수 등은 부착할 소화전의 규격에 따른다.
* 비고 � : 무게는 참고값이며, 플랜지 무게를 포함하지 않은 것이다.

플랜지붙이 T자관 F�� 플랜지붙이 T자관 F��

호칭지름
(A) 무게(㎏)
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배수 T자관(드레인관) F�� 배수 T자관(드레인관) F��
단위 : ㎜ 단위 : ㎜

무게(㎏)

바깥지름 관두께 관길이 참고
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바깥지름 관두께 관길이 참고
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상수도용 도복장 강관 이형관 KS D ���� [플랜지붙이 T자관 F��, F��] 상수도용 도복장 강관 이형관 KS D ���� [배수 T자관(드레인관) F��, F��]

* 비고 � : d�의 호칭 지름 ��A~���A인 것은 소화전용 및 공기밸브용, 호칭 지름 ���A인 것은 맨홀용관으로 한다.
* 비고 � : d�의 호칭 지름 ���A인 것을 공기 밸브에 사용할 때는 공기 밸브용 플랜지 뚜껑을 사용할 것.
* 비고 � : 공기 밸브용 플랜지의 볼트 구멍 지름, 구멍 수 등은 부착할 공기 밸브의 플랜지 치수에 따른다.
* 비고 � : 소화전용 플랜지의 볼트 구멍 지름, 구멍 수 등은 부착할 소화전의 규격에 따른다.
* 비고 � : 무게는 참고값이며, 플랜지 무게를 포함하지 않은 것이다.

플랜지붙이 T자관 F�� 플랜지붙이 T자관 F��

호칭지름
(A) 무게(㎏)

바깥지름 관두께 관길이 참고
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상수도용 도복장 강관 이형관 KS D ���� [게이트 밸브 부관 (A형)] 상수도용 도복장 강관 이형관 KS D ���� [게이트 밸브 부관 (B형)]
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* 비고 � : 플랜지는 부도 ��에 따른다.
* 비고 � : 무게는 참고값이며, 플랜지 무게를 포함하지 않은 것이다.
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* 비고 � : 곡부는 부도 �의 ��̊ 곡관을 이용하거나 KS B ����의 ��̊ 엘보의 쇼트를 사용하여 용접 가공한다.
* 비고 � : 플랜지는 부도 ��에 따른다.
* 비고 � : 무게는 참고값이며, 플랜지 무게를 포함하지 않은 것이다.

호칭지름
(A) 무게(㎏)

바깥지름 관 두께 또는 각부 치수 참고
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게이트 밸브 부관 (B형) F��
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상수도용 도복장 강관 이형관 KS D ���� [게이트 밸브 부관 (A형)] 상수도용 도복장 강관 이형관 KS D ���� [게이트 밸브 부관 (B형)]
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게이트 밸브 부관 (A형) F�� 게이트 밸브 부관 (A형) F��

* 비고 � : 플랜지는 부도 ��에 따른다.
* 비고 � : 무게는 참고값이며, 플랜지 무게를 포함하지 않은 것이다.

호칭지름
(A) 무게(㎏)

바깥지름 관두께 참고
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게이트 밸브 부관 (B형) F�� 게이트 밸브 부관 (B형) F��

* 비고 � : 곡부는 부도 �의 ��̊ 곡관을 이용하거나 KS B ����의 ��̊ 엘보의 쇼트를 사용하여 용접 가공한다.
* 비고 � : 플랜지는 부도 ��에 따른다.
* 비고 � : 무게는 참고값이며, 플랜지 무게를 포함하지 않은 것이다.
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게이트 밸브 부관 (B형) F��

단위 : ㎜ 단위 : ㎜ 단위 : ㎜ 단위 : ㎜

단위 : ㎜단위 : ㎜

호칭지름
(A) 무게(㎏)

바깥지름 관두께 참고
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단위 : ㎜
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상수도용 도복장 강관 이형관 KS D ���� [Y자관] 상수도용 도복장 강관 이형관 KS D ���� [Y자관]

호칭지름
(A) 무게(㎏)

외경 두께 보강판 리브 관길이 참고
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* 비고 : F��은 KS B ����, KS B ����에 따르거나 또는 인수· 인도 당사자간의 협의에 따른다.* 비고 : F��은 KS B ����, KS B ����에 따르거나 또는 인수· 인도 당사자간의 협의에 따른다.

호칭지름
(A) 무게(㎏)

외경 두께 보강판 리브 관길이 참고
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상수도용 도복장 강관 이형관 KS D ���� [Y자관] 상수도용 도복장 강관 이형관 KS D ���� [Y자관]

호칭지름
(A) 무게(㎏)

외경 두께 보강판 리브 관길이 참고
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* 비고 : F��은 KS B ����, KS B ����에 따르거나 또는 인수· 인도 당사자간의 협의에 따른다.* 비고 : F��은 KS B ����, KS B ����에 따르거나 또는 인수· 인도 당사자간의 협의에 따른다.

호칭지름
(A) 무게(㎏)

외경 두께 보강판 리브 관길이 참고
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상수도용 도복장 강관 이형관 KS D ���� [플랜지 뚜껑] 상수도용 도복장 강관 이형관 KS D ���� [공기밸브용 플랜지 뚜껑]

공기 밸브
호칭 지름 GF형

각부 치수 볼트 참고 무게(㎏)
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공기밸브용 플랜지 뚜껑 F��
단위 : ㎜

공기 밸브
호칭 지름 GF형

각부 치수 볼트 참고 무게(㎏)
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공기밸브용 플랜지 뚜껑 F��
단위 : ㎜

공기 밸브
호칭 지름 GF형

각부 치수 볼트 참고 무게(㎏)

���

���

���

���

��

���

���

���

��� ��� ��

��.�

���.�

���.�

���.�

�.�

�.�

�.�

�.�

���

���

���

���

��

��

���

���

��

��

���

���

�� M �� ��

D� D� d� d�H L hK t 수호칭

공기밸브용 플랜지 뚜껑 F��
단위 : ㎜

호칭지름
(A) 무게(㎏)호칭 수 둥근 봉(f)

각부 치수 볼트 손잡이 참고
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플랜지 뚜껑 F��
단위 : ㎜

호칭지름
(A) 무게(㎏)둥근 봉(f)
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상수도용 도복장 강관 이형관 KS D ���� [플랜지 뚜껑] 상수도용 도복장 강관 이형관 KS D ���� [공기밸브용 플랜지 뚜껑]

공기 밸브
호칭 지름 GF형

각부 치수 볼트 참고 무게(㎏)
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플랜지 치수표 [F��] 플랜지 치수표 [F��]

* 비고 � : 볼트 구멍의 배치는 관의 모든 축선을 수평으로 했을 경우, 그 플랜지면의 수직 중심선에 대하여 나눈다.
* 비고 � : 주문자의 특별한 지정이 없는 한 RF-RF형의 조합으로 한다.
* 비고 � : RF형(대평면 자리형) 플랜지의 개스킷 접촉면은 깊이 �.��mm~�.��mm의 톱니 모양 홈을 지름 방향 ��mm당 ��개~��개가 되도록 가공한다.
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* 비고 � : 볼트 구멍의 배치는 관의 모든 축선을 수평으로 했을 경우, 그 플랜지면의 수직 중심선에 대하여 나눈다.
* 비고 � : 주문자의 특별한 지정이 없는 한 RF-RF형의 조합으로 한다.
* 비고 � : RF형(대평면 자리형) 플랜지의 개스킷 접촉면은 깊이 �.��mm~�.��mm의 톱니 모양 홈을 지름 방향 ��mm당 ��개~��개가 되도록 가공한다.
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tD� D� D� D� K M 수 호칭 구멍 d' G� e RF형 GF형s

단위 : ㎜ 단위 : ㎜



TAESUNG STEEL CO., LTD.PRODUCT

4746

플랜지 치수표 [F��] 플랜지 치수표 [F��]

* 비고 � : 볼트 구멍의 배치는 관의 모든 축선을 수평으로 했을 경우, 그 플랜지면의 수직 중심선에 대하여 나눈다.
* 비고 � : 주문자의 특별한 지정이 없는 한 RF-RF형의 조합으로 한다.
* 비고 � : RF형(대평면 자리형) 플랜지의 개스킷 접촉면은 깊이 �.��mm~�.��mm의 톱니 모양 홈을 지름 방향 ��mm당 ��개~��개가 되도록 가공한다.

호칭지름
(A)

플랜지 치수관 몸체 볼트 개스킷 홈 무게(㎏)
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tD� D� D� D� K M 수 호칭 구멍 d' G� e RF형 GF형s

* 비고 � : 볼트 구멍의 배치는 관의 모든 축선을 수평으로 했을 경우, 그 플랜지면의 수직 중심선에 대하여 나눈다.
* 비고 � : 주문자의 특별한 지정이 없는 한 RF-RF형의 조합으로 한다.
* 비고 � : RF형(대평면 자리형) 플랜지의 개스킷 접촉면은 깊이 �.��mm~�.��mm의 톱니 모양 홈을 지름 방향 ��mm당 ��개~��개가 되도록 가공한다.
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플랜지 치수관 몸체 볼트 개스킷 홈 무게(㎏)
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tD� D� D� D� K M 수 호칭 구멍 d' G� e RF형 GF형s

단위 : ㎜ 단위 : ㎜



TAESUNG STEEL CO., LTD.PRODUCT

4948

플랜지 치수표 [F��] 벨로우즈형 신축관

* 비고 � : 볼트 구멍의 배치는 관의 모든 축선을 수평으로 했을 경우, 그 플랜지면의 수직 중심선에 대하여 나눈다.
* 비고 � : 주문자의 특별한 지정이 없는 한 RF-RF형의 조합으로 한다.
* 비고 � : RF형(대평면 자리형) 플랜지의 개스킷 접촉면은 깊이 �.��mm~�.��mm의 톱니 모양 홈을 지름 방향 ��mm당 ��개~��개가 되도록 가공한다.

호칭지름
(A)

플랜지 치수관 몸체 볼트 개스킷 홈 무게(㎏)
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매설형

노출형

EJ – 100SB/100DB
용도 : 상·하수도�매설용
최고사용압력 : ��kg/㎠
생산가능규격 : ��A~����A
신축범위 : 벨로우즈�설계에�따라�적용가능

EJ – 200SO/200DO
용도 : 밸브실�밸브접합용�옥내배관
최고사용압력 : �~��.�kg/㎠
생산가능규격 : ��A~����A
신축범위 : 벨로우즈�설계에�따라�적용가능

형식 단식(EJ-���SB) 복식(EJ-���DB)
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호칭경(A) 각변위 (θ) 길이 (L)
길이(L) 길이(L) 길이(L)

침하량 ���㎜ 침하량 ���㎜ 침하량 ���㎜

형식 EJ-���SO EJ-���DO
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플랜지 치수표 [F��] 벨로우즈형 신축관

* 비고 � : 볼트 구멍의 배치는 관의 모든 축선을 수평으로 했을 경우, 그 플랜지면의 수직 중심선에 대하여 나눈다.
* 비고 � : 주문자의 특별한 지정이 없는 한 RF-RF형의 조합으로 한다.
* 비고 � : RF형(대평면 자리형) 플랜지의 개스킷 접촉면은 깊이 �.��mm~�.��mm의 톱니 모양 홈을 지름 방향 ��mm당 ��개~��개가 되도록 가공한다.

호칭지름
(A)

플랜지 치수관 몸체 볼트 개스킷 홈 무게(㎏)
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매설형

노출형

EJ – 100SB/100DB
용도 : 상·하수도�매설용
최고사용압력 : ��kg/㎠
생산가능규격 : ��A~����A
신축범위 : 벨로우즈�설계에�따라�적용가능

EJ – 200SO/200DO
용도 : 밸브실�밸브접합용�옥내배관
최고사용압력 : �~��.�kg/㎠
생산가능규격 : ��A~����A
신축범위 : 벨로우즈�설계에�따라�적용가능

형식 단식(EJ-���SB) 복식(EJ-���DB)
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호칭경(A) 각변위 (θ) 길이 (L)
길이(L) 길이(L) 길이(L)
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형식 EJ-���SO EJ-���DO
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B형

단위 : ㎜
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밸브접합관신축관
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호칭지름 전체길이 단관 외관
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